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Vorrichtuno zum Verbinden/Losen eines Walzenkorpers in Rotationsdruckmaschinen 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung, zum Verbinden/Losen eines 
Walzenkorpers mit/von Lagerzapfen in Rotationsdruckmaschinen, wobei durch axiales 
Verschieben eines Lagerzapfens in einem Walzenlager das Verbinden bz\v. Losen 
5 zwischen den Maschinenseitengestellen durchfuhrbar ist, mit einer konzentrisch zum 
Walzenkorper vorgesehenen Spanneinrichtung zum Einspannen des Walzenkorpers 
zwischen den Lagerzapfen unter Verwendung einer Spannspindel innerhalb des 
Walzenkorpers. 

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-AS 12 82 657 bekannt, bei der eine auf eine 
10 Maschinenseite betatigbare Einspannvorrichtung das Auswechseln eines Walzenkorpers 
ermoglicht, wobei die Spannvorrichtung aus einer konzentrisch in dem Zylinder 
angeordneten Spannspindel und einer Spindelmutter besteht. iiber die die beiden 
Lagerzapfen miteinander verbunden werden. Beide Lagerzapfen weisen einen 
Spahnflansch auf, die durch Betatigung der Spannvorrichtung in passende 
15 Fuhrungsbohrungen an den Stirnseiten des Walzenkorpers eingedriickt werden. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
ein schnelles und sicheres Wechseln eines Walzenkorpers durchzufuhren, wobei eine 
hohe Rundlaufgenauigkeit erreicht wird. 

GemaB der Erfindung wird die Aufgabe dadurch gelost, daft die Spannspindel auf einer 
20 Seite in den Lagerzapfen einschraubbar ist und daB auf der anderen Seite eine 
Spannschraube den zweiten Lagerzapfen durchdringt und in die Spannspindel 
einschraubbar ist, daB die Lagerzapfen in PaBbohrungen im Walzenkorper aufgenommen 
sind, daB in den PaBbohrungen Druckfedem vorgesehen sind und daB durch betatigen der 
Spannschraube beide Lagerzapfen mit dem Walzenkorper entgegen der Federkraft der 
25 Druckfedem verbunden werden. Der Drucker kann somit von einer Seite beide 
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Lagerzapfen mit dem Walzenkorper fest verschrauberu so daB ein einfacher Austausch 
des Walzenkorpers moglich ist. Bei dem Walzenkorper kann es sich z. B. um den 
Walzenkorper einer Rasterwalze handeln, der leicht gegen einen Walzenkorper mit 
anderer Rasterung ausgetauscht werden muB. Ahnliche Forderungen konnen z. B. auch an 
5 einen Tiefdruckformzylinder gestellt werden. Durch die in den PaBbohrungen 
vorgesehenen Druckfedern vvird beim Losen der Spannschraube bzw. der Spannspindel 
jeder Lagerzapfen aus der Pafibohrung herausgedriickt, so daB der Walzenkorper frei 
entnommen werden kann. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erflndung ist dadurch gekennzeichnet, daB der zvveite 
10 Lagerzapfen zentrisch eine Spannbuchse aufweist, in der die Spannschraube drehbar 
gelagert ist und daB die Spannbuchse auBerhalb des Maschinenseitengestells ein 
Sechskant tragt und auf der gegemiberliegenden Seite mit der Spannspindel kuppelbar ist. 
Somit kann der Drucker von einer Maschinenseite aus sowohl die Spannschraube, als 
auch die Spannspindel losen, um den Walzenkorper zu entnehmen. 

15 In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist an der Spannbuchse eine 
Abflachung vorgesehen, die in einer Nut an der Spannspindel eingreift. Weiterhin ist der 
Spannspindel eine Feder zugeordnet, die die Spannspindel nach dem Losen von dem 
Lagerzapfen gegen einen Anschlag in den Walzenkorper zuruckzieht. Diese Feder in 
Verbindung mit dem Anschlag gewahrleistet. diaB beim Herausnehmen des 

20 Walzenkorpers keine Teile uber dessen Stirnseiten vorstehen, die eine Behinderung 
darstellen konnten. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen schematisch dargestelit. 
Es zeigt: 



Fig. 1 



einen Teillangsschnitt durch eine erfindungsgemaBe Walze ? 
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Fig. 2 einen Langsschnitt durch den Walzenkorper. 

Die in Fig. 1 dargestellte Walze besteht aus einem Walzenkorper 1 mit einem 
Lagerzapfen 2, der in einem Walzenlager 3 drehbar gelagert ist. Auf dem Lagerzapfen 
kann z. B. ein Antriebsrad 4 befestigt sein. Ein zweiter Lagerzapfen 5 ist ebenfalls in 
5 einem Walzenlager 6 drehbar gelagert, wobei beide Walzenlager 3 und 6 in den 
Maschinenseitengestellen 7 befestigt sind. Der Lagerzapfen ist in dem Walzenlager 6 
axial verschiebbar angeordnet. 

Innerhalb des Walzenkorpers 1 ist zentrisch eine Spannspindel 8 vorgesehen, die auf einer 
Seite einen Gewindezapfen 9 tragt. Der Gewindezapfen 9 laBt sich in ein Gewinde 10 
10 einschrauben, das in dem Lagerzapfen 2 vorgesehen ist. Auf der gegenliberliegenden 
Seite der Spannspindel 8 ist in dieser ein zweites Gewinde 1 1 vorgesehen, in das eine 
Spannschraube 12 einschraubbar ist, die den zweiten Lagerzapfen 5 durchdringt. 

Beide Lagerzapfen 2, 5 weisen Spannflansche 13 auf, die in PaBbohrungen 14 an den 
Stirnseiten des Walzenkorpers 1 aufgenommen sind. Sobald die Spannspindel 8 mit ihrem 
15 Gewindezapfen 9 in das Gewinde 10 des Lagerzapfens 2 eingeschraubt ist, konnen durch 
festziehen der Spannschraube 12 beide Spannflanschen 13 in die PaBbohrungen 14 
eingefuhrt werden, so daB eine exakte Lagerung des Walzenkorpers 1 gegeben ist. 

In beiden PaBbohrungen 14 sind Druckfedern 15 z. B. Tellerfedern vorgesehen, denen 
jeweils ein Stiitzring 16 zugeordnet ist. Um ein Herausfallen der Druckfedern 15 bzw. 

20 Stiitzringe 16 zu verhindern sind jeweils Sicherungsringe 17 vorgesehen. Durch Betatigen 
der Spannschraube 12 werden beide Lagerzapfen 2, 5 in die PaBbohrungen 14 
eingedriickt, wobei dies entgegen der Federkraft der Druckfedern 1 5 geschieht. Wird die 
Spannschraube 12 gelost so driicken die Druckfedern 15 iiber die Stiitzringe 16 die 
Lagerzapfen 2, 5 aus den PaBbohrungen 14 heraus, wobei sich die Lagerzapfen 2, 5 in den 

25 Walzenlagern 3, 6 axial verschieben (Fig. 2). 



biruur 

30.09.96 



A-1788 



In dem zweiten Lagerzapfen 5 ist zentrisch eine Spannbuchse 18 vorgesehen. die 
auBerhalb des Maschinenseitengestells 7 ein Sechskant 19 aufweist, uber das sie verdreht 
werden kann. Auf der dem Sechskant gegenuberliegenden Seite ist an der Spannbuchse 
18 eine Abflachung 20 vorgesehen, die in eine Nut 21 eingreift die wiederum an der 

5 Spannspindel 8 stirnseitig vorgesehen ist. Sobald die Abflachung 20 der Spannbuchse 18 
in die Nut 21 eingefuhrt ist, laBt sich die Spannspindel 8 im Walzenkorper 1 verdrehen, so 
daB der Gewindezapfen 9 in das Gewinde 10 des Lagerzapfens 2 einschraubbar ist. Dies 
erfolgt ebenfalls von einer Seite auBerhalb des Maschinenseitengestells 7. Nach dem 
Einschrauben der Spannspindel 8 wird die Spannschraube 12 in das Gewinde 1 1 der 

10 Spannspindel 8 eingeschraubt und uber das Sechskant 19, der Lagerzapfen 5 und 
gleichzeitig iiber die Spannspindel 8, der Lagerzapfen 2 mit dem Walzenkorper 1 
verschraubt, wobei beide Spannflanschen 13 in die PaBbohrungen 14 gegen die Kraft der 
Druckfedern 15 eingedruckt werden. 

Um ein leichtes Herausnehmen des Walzenkorpers 1 zwischen den beiden Lagerzapfen 2 
15 und 5 zu gewahrleisten, ist auf einer Seite des Walzenkorpers 1 eine Feder 22 vorgesehen, 
die sich auf einer Seite in der PaBbohrung 14 und auf der gegenuberliegenden Seite an 
einem Stutzring 23 abstiitzt, der am Ende der Spannspindel 8 befestigt ist. Sobald der 
Gewindezapfen 9 aus dem Gewinde 10 des Lagerzapfens 2 herausgedreht ist, druckt die 
Feder 22 die Spannspindel 8 gemaB Fig. 2 nach rechts und zieht den Gewindezapfen 9 in 
20 den V> alzenkorper 1 zuriick. Ein Spannring 24 dient hierbei als Anschlag fur die 
Spannspindel 8 in der linken PaBbohrung 14. Durch diese Feder 22 ist ein leichtes 
Herausnehmen des Walzenkorpers und ein einfacher Transport derselben auBerhalb der 
Maschine gewahrleistet. 
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ANSPRUCHE 

1. Vorrichtung zum Verbinden/Losen ernes Walzenkorpers mit/von Lagerzapfen in 
Rotationsdruckmaschinen, wobei durch axiales Verschieben eines Lagerzapfens in 
einem Walzenlager das Verbinden bzw. Losen zwischen den 

Maschinenseitengestellen durchfuhrbar ist ; mit einer konzentrisch zum Walzenkorper 
vorgesehenen Spanneinrichtung zum Einspannen des Walzenkorpers zwischen den 
Lagerzapfen unter Verwendung einer Spannspindel innerhalb des Walzenkorpers, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Spannspindel (8) auf einer Seite in den Lagerzapfen (2) einschraubbar ist und 
daB auf der anderen Seite eine Spannschraube (12) den zweiten Lagerzapfen (5) 
durchdringt und in die Spannspindel (8) einschraubbar ist, 

daB die Lagerzapfen (2, 5) in PaBbohrungen (14) im Walzenkorper (1) aufgenommen 
sind, 

daB in den PaBbohrungen (14) Druckfedem (1 5) vorgesehen sind und 

daB durch betatigen der Spannschraube (12) beide Lagerzapfen (2, 5) mit dem 

Walzenkorper (1) entgegen der Federkraft der Druckfedem (15) verbunden werden. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der zweite Lagerzapfen (5) zentrisch eine Spannbuchse (18) aufweist, in der die 
Spannschraube ( 1 2) drehbar gelagert ist und 

daB die Spannbuchse (18) auBerhalb des Maschinenseitengestells (7) ein 
Sechskant (19) tragt und auf der gegenuberliegenden Seite mit der Spannspindel (S) 
kuppelbar ist. 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB an der Spannbuchse (1 8).eine Abflachung (20) vorgesehen ist, die in eine Nut 
(21) an der Spannspindel (8) eingreift. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi der Spannspindel (8) eine Feder (22) zugeordnet, die die Spannspindel (8) nach 
dem Losen von dem Lagerzapfen (2) gegen einen Anschlag (24) in den 
Walzenkorper ( 1 ) zuriickzieht. 
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